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						Cykle sondy
					
				

				
					
						impulsowej
					
				

				
					
						TNC 426
					
				

				
					
						TNC 430
					
				

			

			
				
					
						NCSoftware
					
				

				
					
						280 472xx
					
				

				
					
						280 473xx
					
				

				
					
						280 474xx
					
				

				
					
						280 475xx
					
				

				
					
						280 476xx
					
				

				
					
						280 477xx
					
				

			

			
				
					
						Podrcznik obsługi dla
					
				

				
					
						użytkownika
					
				

			

			
				
					
						11/99
					
				

			

			
			
		

		
			
				
					
						Typ TNC, oprogramowanie i
					
				

				
					
						funkcje
					
				

			

			
				
					
						Ten podrcznik obsługi opisuje funkcje, którymi dysponuj
					
				

				
					
						urzdzenia TNC, poczynajc od nastpujcych numerów
					
				

				
					
						NCoprogramowania:
					
				

			

			
				
					
						Podrcznik obsługi dla użytkownika
					
				

				
					
						Wszystkie funkcje TNC, które nie s zwizane z
					
				

				
					
						działaniem układu impulsowego, opisane s w
					
				

				
					
						podrczniku obsługi odpowiedniego sterowania.
					
				

				
					
						Prosz zwrócić si do firmy HEIDENHAIN, jeśli
					
				

				
					
						potrzebny bdzie ten podrcznik obsługi.
					
				

			

			
				
					
						Typ TNC
					
				

			

			
				
					
						NCSoftwarenr
					
				

			

			
				
					
						TNC 426 CB, TNC 426 PB
					
				

			

			
				
					
						280 47207
					
				

			

			
				
					
						TNC 426 CF,  TNC 426 PF
					
				

			

			
				
					
						280 47307
					
				

			

			
				
					
						Przewidziane miejsce eksploatacji
					
				

				
					
						TNC odpowiada klasie A zgodnie z europejsk norm EN
					
				

				
					
						55022 i jest przewidziane do eksploatacji głównie w
					
				

				
					
						centrach przemysłowych.
					
				

			

			
				
					
						TNC 430 CA, TNC 430 PA
					
				

			

			
				
					
						280 47207
					
				

			

			
				
					
						TNC 430 CE, TNC 430 PE
					
				

			

			
				
					
						280 47307
					
				

			

			
				
					
						TNC 426 CB, TNC 426 PB
					
				

			

			
				
					
						280 47410
					
				

			

			
				
					
						TNC 426 CF,  TNC 426 PF
					
				

			

			
				
					
						280 47510
					
				

			

			
				
					
						TNC 426 M
					
				

			

			
				
					
						280 47410
					
				

			

			
				
					
						TNC 426 ME
					
				

			

			
				
					
						280 47510
					
				

			

			
				
					
						TNC 430 CA, TNC 430 PA
					
				

			

			
				
					
						280 47410
					
				

			

			
				
					
						TNC 430 CE, TNC 430 PE
					
				

			

			
				
					
						280 47510
					
				

			

			
				
					
						TNC 430 M
					
				

			

			
				
					
						280 47410
					
				

			

			
				
					
						TNC 430 ME
					
				

			

			
				
					
						280 47510
					
				

			

			
				
					
						TNC 426 M
					
				

			

			
				
					
						280 47601
					
				

			

			
				
					
						TNC 426 ME
					
				

			

			
				
					
						280 47701
					
				

			

			
				
					
						TNC 430 M
					
				

			

			
				
					
						280 47601
					
				

			

			
				
					
						TNC 430 ME
					
				

			

			
				
					
						280 47701
					
				

			

			
				
					
						Litery oznaczeniowe E i F wyróżniaj wersje eksportowe
					
				

				
					
						TNC. Dla wersji eksportowych TNC obowizuje
					
				

				
					
						nastpujce ograniczenie:
					
				

				
					
						 
					
					
						Przesunicia prostoliniowe jednocześnie  do 4 osi
					
				

				
					
						włcznie
					
				

				
					
						Produzent maszyn dopasowuje zakres eksploatacyjnej
					
				

				
					
						wydajności TNC przy pomocy parametrów technicznych
					
				

				
					
						do danej maszyny. Dlatego też opisane s w tym
					
				

				
					
						podrczniku obsługi funkcje, które nie s w dyspozycji u
					
				

				
					
						każdej TNC.
					
				

				
					
						Funkcje TNC, które nie znajduj si w dyspozycji na
					
				

				
					
						wszystkich maszynach to na przykład:
					
				

				
					
						 
					
					
						Opcja digitalizowania
					
				

				
					
						 
					
					
						Pomiar narzdzia przy pomocy urzdzenia TT 120
					
				

				
					
						Prosz nawizać kontakt z producentem maszyn, aby
					
				

				
					
						zapoznać si z indywidualnymi funkcjami pomocniczymi
					
				

				
					
						danej maszyny.
					
				

				
					
						Wielu producentów maszyn i firma HEIDENHAIN oferuj
					
				

				
					
						kursy programowania dla urzdzeń TNC. Udział w takiego
					
				

				
					
						rodzaju kursach jest szczególnie polecany, aby móc
					
				

				
					
						intensywnie zapoznać si z funkcjami TNC.
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						Wstp
					
				

			

			
			
			
			
		

		
			
				
					
						1.1 Informacje ogólne o cyklach
					
				

				
					
						układu impulsowego
					
				

			

			
				
					
						TNC musi być przygotowana przez producenta maszyn
					
				

				
					
						do użycia 3Dukładów impulsowych.
					
				

			

			
				
					
						Jeśli przeprowadzane s pomiary w czasie przebiegu
					
				

				
					
						programu, to prosz zwrócić uwag, aby dane o
					
				

				
					
						narzdziu (długość, promień) mogły być
					
				

				
					
						wykorzystywane albo z wykalibrowanych danych albo z
					
				

				
					
						ostatniego TOOLCALLbloku (wybór przez MP7411).
					
				

				
					
						Jeśli pracuje si na przemian z łczc i mierzc sond
					
				

				
					
						pomiarow, prosz zwrócić uwag aby
					
				

				
					
						 
					
					
						przez MP 6200 była wybrana właściwa sonda
					
				

				
					
						pomiarowa
					
				

				
					
						 
					
					
						mierzca i przełczajca sonda pomiarowa nigdy nie
					
				

				
					
						były jednocześnie podłczone do sterowania
					
				

				
					
						TNC nie może stwierdzić, jaka układ impulsowy została
					
				

				
					
						rzeczywiście zastosowana we wrzecionie.
					
				

			

			
				
					
						Sposób funkcjonowania
					
				

				
					
						Jeśli TNC odpracowuje cykl układu impulsowego, to  3Dsonda
					
				

				
					
						impuslowa najeżdża na obrabiany przedmiot równolegle do osi
					
				

				
					
						(także przy aktywnym obrocie podstawowym i przy nachylonej
					
				

				
					
						płaszczyźnie obróbki). Producent maszyn ustala posuw
					
				

				
					
						próbkowania w parameterze maszynowym (patrz L zanim
					
				

				
					
						rozpoczta zostanie praca z cyklami sondy impulsowej w dalszej
					
				

				
					
						czści tego rozdziału).
					
				

				
					
						Jeśli palec sondy dotknie obrabiany przedmiot,
					
				

				
					
						
					
					
						to 3Dsonda impulsowa wysyła sygnał do TNC: współrzdne tej
					
				

				
					
						pozycji zostan wprowadzone do pamici
					
				

				
					
						
					
					
						3Dsonda pomiarowa zatrzymuje si i
					
				

				
					
						
					
					
						przejeżdża z powrotem z posuwem szybkim do pozycji startu
					
				

				
					
						Jeżeli na dokładnie okroślonym odcinku palec sondy nie zostanie
					
				

				
					
						wychylony, TNC wydaje odpowiedni komunikat o błdach
					
				

				
					
						(odcinek: MP6130).
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						1 Wstp
					
				

			

			
			
		

		
			
				
					
						Cykle sondy impulsowej w rodzajach pracy
					
				

				
					
						Rcznie i El. kółko obrotowe
					
				

				
					
						TNC oddaje w rodzajach pracy Rcznie i El. kółko obrotowe cykle
					
				

				
					
						układu impulsowego do dyspozycji, przy pomocy których:
					
				

				
					
						
					
					
						można kalibrować sond pomiarow
					
				

				
					
						
					
					
						kompensować ukośne położenie obrabianego przedmiotu
					
				

				
					
						
					
					
						wyznaczać punkty odniesienia.
					
				

				
					
						Dokładny opis tych cykli znajduje si w rozdziale 2 tego
					
				

				
					
						podrcznika
					
				

			

			
				
					
						Cykle układu impulsowego dla pracy
					
				

				
					
						automatycznej
					
				

				
					
						Oprócz cykli układu impulsowego, które wykorzystujemy w
					
				

				
					
						rodzajach pracy Rcznie i El. kółko obrotowe, TNC oddaje do
					
				

				
					
						dyspozycji znaczn liczb cykli dla najróżniejszych możliwości
					
				

				
					
						zastosowania w pracy automatycznej:
					
				

				
					
						
					
					
						Kalibrowanie przełczajcej sondy impulsowej (rozdział 3)
					
				

				
					
						
					
					
						Kompensowanie położenia ukośnego obrabianego przedmiotu
					
				

				
					
						(rozdział 3)
					
				

				
					
						
					
					
						Wyznaczanie punktów odniesienia (rozdział 3)
					
				

				
					
						
					
					
						Automatyczna kontrola obrabianego przedmiotu (rozdział 3)
					
				

				
					
						
					
					
						Automatyczny pomiar narzdzia (rozdział 4)
					
				

				
					
						
					
					
						Digitalizacja przy pomocy przełczajcej lub mierzcej sondy
					
				

				
					
						pomiarowej (opcja, rozdział 5)
					
				

				
					
						Cykle układu impulsowego programuje si w rodzaju pracy Pro
					
				

				
					
						gram wprowadzić do pamici/edycja poprzez klawisz SONDA
					
				

				
					
						(TOUCH PROBE). Prosz używać cykli układu impulsowego z
					
				

				
					
						numerami od 400, tak samo jak nowsze cykle obróbki, Q
					
				

				
					
						parametrów jako parametry przekazu. Parametry o tej samej
					
				

				
					
						funkcji, które wykorzystuje TNC w różnych cyklach, maj zawsze
					
				

				
					
						ten sam numer: np. Q260 oznacza zawsze Bezpieczn Wysokość,
					
				

				
					
						Q261 zawsze Wysokość dokonywanie pomiaru itd.
					
				

				
					
						Aby ułatwić programowanie, TNC ukazuje podczas definicji cyklu
					
				

				
					
						obraz pomocniczy. Na obrazie pomocniczym parametr, który ma
					
				

				
					
						zostać wprowadzony, podłożony jest jasnym tłem (patrz rysunek
					
				

				
					
						po prawej).
					
				

			

			
				
					
						Z powodów lepszego rozeznania nie zawsze s
					
				

				
					
						przedstawione na obrazie pomocniczym wszystkie
					
				

				
					
						parametry wprowadzenia.
					
				

			

			
				
					
						HEIDENHAIN TNC 426, TNC 430
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